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35
T3
33 | LAMERA Sp.20 i ASTH A.240.304 .
,Q’/ _ 32 | LAMERA Sp0 Z ASTH A.240.304 -
Lk 31 | _TAPPO 2 ASTH AST2304 -
i _ 30 | LAMERA 3p2 i ASTH A240304 B
S S 29 | RACCORDO DINS2 FILETTATO 1 ASTM A3T2304 B
S FETR S 78 | TEE 9502 2 ASTH A31Z304 B
N W8 Prigionieri / 27 | TUBD #52x2 : ASTM ASTZ304 B
NEr = 26 | MANKCOTTO GF. 2 ASTH AST2304 B
—= 75 | TUBO #40x2 6 ASTH AST2304 B
s 24 | CURVA 940x2 4 ASTM A312304 B
23 | TUBD #683x2 1 ASTH A312304 -
y 25 22| (LA 7 9508x2 7| ASTH ASC30AIRZF -
S 21 | CLAMP B° 42032 1 ASTM A312304/182F -
3 A — 70 | TUBO #402 2 ASTM A32304 B
e T e 19| Maricoffi T1/4GF. 4 ASTH A312.304/82F B
Ly N ol of® B | TuB0 248,3x2 % ASTM A3TZ304 B
e B = » 3| A5 7_|_FLANGIA ONT0 PN16 1 ASTH A.240.304 B
sl o sl sl 16 | TARGA DATI 1 INOX-ALLUMING .
(. L >3( 1 ~ B | BARRA FLETTATA Mi B ASTH A93 B8H ot B
e i | N3 L iz 4| BARRA FLETTATA M20 8 ASTH A193 BoM clf B
A 3 1 B_|_PIATTO 100x10 1 ASTH AZ40.304 z
§ SUENTRAMBL & ed g [ PIATTO 50xZ 6| ASTM AZ0304 -
/\ FLATI S157] * @ _| PIATTO 50x20 6 ASTH AZ40.304 -
AN =24 L5 0| PATIO 90x5 2| ASTM AZk0304 -
N 37 5| PIATTO 80x1%0 10 ASTH A240.304 -
8| PATTO 80x30 2 ASTM A.240.304 .
7| PIATTQ_100x30 1 ASTM AZ40.304 -
: 6| LAMERA Sp25 Z 14307 EN10OZB/7 B
PART. CAMICIA BUGNATA 5 | PIATTO 60x30 1 ASTH A240.304 -
215,60 Semplice passaggio 30 cm® /ml 4 | PIATTO 100x30 . 1 ASTH A240304 -
1 Copacita 5.5 It/mg 3_ | LAMERA Sp5 1 14301 EN100Z8/7 B
o L \ Z | LAMERA S5p2 1 14301 ENI0OZ8/7 B
2 @ SEZ. "A-A T | LAMERA Sp.6 1 14301 ENI0028/7 B
= 81 ; POS. DESCRIZIONE N® PEZZ! MATERIALE COLL.
o = DATI IDENTIFICAZIONE
¥ E TIPQ RECPIENTE SERBATOR VERTCALE v
o o N* D FABBRCA . 716/10 - 718/%0 Pezzi 2
N 8 N° DI MATRICOLA 0.0621 - 2 -
- ~ ANNO DI COSTRUZIONE 7010
3 — — CLASSE/VERFICA 2/ -
N CATEGORIA B
" 4 ¥ ELENCO CONNESSIONI ® o J
pos.[ne jon | SP-fm)ipy | 1po PIASTRA RNE._] servizio NOTE
1925, 115 92,5, TRONCH, ge mm |SP. (mm)
) ¥ b A A |1 |m0 |- 16 | FLANGIA EN92-1 |- - Scarico fotale DNS0PNIG 9
(I uN1_ B -
i) °__ 4H oL w 11 d- - SPEC. A DISERND__ | - -
L - Ta)
=] o p_ |1 |- - - |sPEC A DISEGND |- -
m [~ X N i - T




"B* = MATERIALI COM COLLAUDO Di FERRIERA -CERT, 341 EN{_‘!GZO(\ | "= = MATERIALI SENZA CERTIRICATI

COLLAUDO : CEC ORGANISMOD NOTIFICATO ( 1131 ) SECONDO '(:]_‘RETI'IVA PED 97/23/CE

PROCEDURA D! VALUTAZIONE DI CONFORMITA' SECONDD LA CATEGORIA DI RISCHO &

S.pA.
Via_ IV Novembre 58 - 26015 SCRESINA (CR) ~ ITALY

C.0. N°10/037 Pos .07

C.0. N°10/05/ Pos.02

iy v w e PO T BN TR il R R N -
1000 , [ | & Ji; N L | %J_ ] F TU4GE | - - [SPEC A DISEGNO |- - Uscita condensa canica 11/4GFe
i | o o llH ' 1
T G
| I , 3 : : z
27 | i Sldatura in T.LG. Lz |- - - |sPec A misEano |- - N°2 Sere di lavaggo rotanti UBC2500
_ |o = - _o__l | . M2 - - - | SPEC. A DISEGNG - - Gand per_sollevamento
=*X_$ 1] “_#majrg-—zm=—=_=’_= T ' ( N1 | 2 TREE-CLAMP Attacen 8'clomp
b4 = O — - - - =
= =\ == = =\ — = = — _3:\ — ] PEZZI N1 LAMIERA Sp.5 PER CHIUSURA e 1. 1z 1|2 N - - N2 aftacehi K'camp
—— — iy — _________.q#\@ PARTE FISSA DEL COPERCHIO R |1 lowe3s |2 |- |srec apsemwo |- - |siato #1683
e RICAVARE APERTURE (CME ® s |2 |oe [z |- |Foro.tapo |- |- |scoico
' NCO CARICHI SULLE CONNESSIONI .
DA DISEGNO D'ASSIEME ELE
LRFETTAMENTE PARALLELE v ros [y [0 THSHE [VBCHE [TOS0€ | [pog fye | _PADL__THSSHE [VECAE | W
PESO_|N' 0O L PESO_| W 0L L
AR B ALLINEATI y 8 11 \ﬁv\'\ E i1 . \)¢§\
N HANNO GLI STESSI FORI c 11 N o 1 K o
o |1 v 1 w
TIMBRC E FRMA DEL PROGETTISTA :
# 3
- prevista in AISlE 316
erche abbiamo gid
e camicie SDZ 761 ' CONDIZIONI Dl PROGETTC E COLLAUDO
collaudaie nterna /1 i DATI FASCIAME SEMITUBD / CAMUA
| ‘—“—LD: _ NORME DI CALCOLO UN EN 13445-3
N PRESS. PROGETTO » | wPa ATHOSFERCA M - ATH MAX = 0
g roee 5E | 766 —~— \Es'em“ TEMP. PROGETTO R P N VT MN = -20 MAX = 4164
* . DURATA Liouno DURATA | LIGUDO
PRESS. PROVA DR, WPa aor - - 0.66 &0 Actua
SOVRAPPRESS. DOVUTA PROGETTO PROVA PROGETTO PROVA
AL BATTENTE DEL LIOUDO MPo 007 0.017
Q B PRESSIONE ESERCIZI0 Mo atmosterica 03
o o TEMPERATURA ESERQZIO °C - sk
PEZ7I N°1 - LAMIERA SD2 COLLALDIO DYOFECINA PED
. . oy EFFIC. SALDATURA fasc. - < 0.65
CAMICIA BUGNATA ond - ;
PER RISCALDAMENTO . RADIOGRAFE fosc. -
FORATA PER SALDATURA IN T.1.G. LIQUDI PENETRANTI 0% su Wi - W2 - W3
: OVALIZZAZIONE MAX. I 1
: RICOTTURA DI DISTENSIONE o -
FINITURA SUPERFi[:.IALE SOVRASPESSORE D CORROSIONE iy 0
FINTURA INTERNA : SUPERFIC! - LUCIDATURA A SPECCHIO rugosita finale media <0.8 micron NATURA FRUTTA CONGELATA VAPORE D'ACQUA
1 SALDATURE - MOLATE E LUCDATE AUD0 | STATO FISICO LiQuso VAPORE
FITURA ESTERNA : SUPERFIC - DI LAMNAZIONE 28 PESO SPECFICO Kg/dmd | 1 1
SALDATURE - SPAZZOLATE CAPACITA’ TOTALE Lt, 6700 55
4 . R PESO_A VUOTO Ka. 6500 #
NOTE GENERALI PESQ PENO H20 Ka B200
T 1_| TUTTE LE_DMENSION' SONO ESPRESSE IN mm SALVO DIVERSA INDICAZIONE RAPPORTO 1 REMPHMENTO Kgt. lm ;5
2 | FOR! DELLE FLANGE SONO SFALSATI RISPETTO Al PROPI ASSL ""‘;‘:gag’!:fm';’fxi x;'w s Kg. :
3 || QUANTITATIVI NDICAT! N TABELLA SONO PER N° 1 PEZ2D A / - !
 TTUTT 6L SPESSORI NDICAT! S| INTENOONG NOMINALL ; MODULI APPLICAT! [DIRETTIVA PED 97/23/CE) Art. 3 comma 3 A1
L 5 | TOLLERANZE SUGLI SPESSOR! : LAMERE = - 0.5 TUBI E (URVE = 25% _ FORGIATI = 015 PRESS, DI TARATURA DEL DI, ¥ SCUREZZA - 0.4Mpa 4Bar
~ % 6| APPARECCHIO ASSOGGETTATO ALLE CONDIZION TECNCHE APPLICATIVE PREVISTE DALLA UN EN B445 / 2004 -oor0 0| PRODOTT) (GRUPPO 2)
o S 7 | CARKH DOVUTI AL VENTO ( NO - POSZIONATO AL CHUSO ) | SECONDO NORKE : NA Y UTRIZZO PREVISTO : TANK VERTICALE MXER ZUCCHERO CRISTALLING 35/70% N H20
O B__| CARKH DOVUTI PER ZONE SISMCHE Gallorate (VA SECONDO NORME : NA Pl ¥ I _
\ 9 | CALCOLO VITA RESIDUA SECONDO NORME : NA x Xe 03/06/10 0 Eseguito disegno PED Stefano Adami
AlSl 304 10_| CARKO [YNCENDIO SECONDO NORME : NA Gy Data | Rev. N° Disegnato
#1_| POSIZIONE DEL SERBATON DURANTE LA PROVA DRAULICA A DISEGNO e LENTE
. 12 SIMBOLISMO COLLAUDO/ MATERIAL .
3
%
5

HODULI APPLICABLI A1 COME DA DRETTIVE PED 97/23/CE

SALDATURE

-

LE SALDATURE DEVONO ESSERE CONFORM ALLA NDRMA UM EN 13445 - EN 288

TEL 0374 - 343952 / 340244 Foax 0374 - 343505 .
SCALA 115 4.2
Mescolatore per frutta congelgta 6000 It 125
BiS. N° 10.062.P

t SALDATOR! SONO QUALIFICAT) SECONDO LA NORMA UNI EN 287-1

iL PRESENTE DISEGNO NON PUD* A TERMN DY LEGGE ESSERE RIPRODOTTO O CONSEGNATO A TERZI O RESQ PUBBLICO
SENZA LA NOSTRA PREVENTIVA AUTORIZZAZIONE: SCRITTA
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PEZZI N2 - PARETI LATERALI 5p.25

LE DUE PARETI DEVONC ESSERE PE
E | FORI DELL'ALBERO PERPENDICOL

[ ATTENZIONE: LE DUELPARETI NON f:'i..
VEDERE ASSIEME SOPRA ] '
706 i 1056 .
O & ;
\‘B%ig ;'?';ﬁ
- 881 . 8681
AISI 304
o 1762

PEZZI N°1 - LAMIERA Sp.6 -
PARETE INTERNA SERBATOIO -
IMPORTANTE LA PERFET®A
ROTONDITA" DELLA CULLA

UTILIZZARE N°4 DIME PER
MANTENIMENTO FORMA
DURANTE LE
LAVORAZIONI
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